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© Druckmaschine, insbesondereOffset-Druckmaschine. 

© Bei einer Druckmaschine, insbesondere Offset- 
Druckmaschine, mit einem Feuchtwerk zum Auftragen eines 
Feuchtemittelfilmes auf den Druckplatten eines Plattenzylin- 
ders weist das Feuchtwerk einen in das Feuchtemittei eintau- 
chenden Feuchtduktor und eine auf dem Plattenzylinder 
abroilende Feuchtauftragswalze auf. Zwecks konstruktiver 
Vereinfachung und kostengustigerer Ausfuhrung sowie 
zudem zwecks leichterer Einstellbarkeit sind die Feuchtauf- 
tragswalze (4) und der Plattenzylinder (2) uber ein Getriebe 
miteinander verbunden, das reib- oder kraftschlussig arbeiten 
kann, und leigt die Feuchtauftragswalze {4} direkt an dem 
Feuchtduktor {3) an, der mit geringerer Umfangsgeschwin- 
digkeit angetrieben ist als die Feuchtauftragswalze (4). 
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Druckmaschine, insbesondere Of fset-DrurVtnas chins 



Die Erfindung betrifft eine Druckmaschine, insbesonde- 
re Offset-Druckmaschine, mit einem Feuchtwerk zum Auf- 
tragen eines Feuchtemittelf ilmes auf den Druckplatten 
lo eines Plattenzylinders, wobei das Feuchtwerk einen in 
das Feuchtemittel eintauchenden Feuchtduktor und eine 
auf dem Plattenzylinder abrollende Feuchtauftragswalze 
aufweist. 

15 Bei einer bekannten Druckmaschine dieser Art besteht 

das Feuchtwerk aus insgesamt vier Walzen, namlich einem 
in einen Behalter mit dem Feuchtemittel eintauchenden 
Feuchtduktor, einer Dosierwalze, einem Feuchtreiber so- 
wie einer Feuchtauftragswalze. Schon die groBe Anzahl 

,2o dieser Walzen hat einen hohen konstruktiven Auf wand 

fur das Feuchtwerk und damit entsprechend hone Kosten 
zur Folge. Diese Kosten erhohen sich noch dadurch, dafi 
zum gegenseitigen Abheben der Walzen. das zur Vermei- 
dung von Abplatterungen bei Maschinenstillstand erfor- 

25 derlich ist, eine relativ kompliziert aufgebaute Abhe- 
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bemechanik vorgesehen werden mufc. 

Ein weiterer Nachteil dieses Feuchtwerkes besteht darin 
daB jede Walze eine Feinverstelleinrichtung benotigt, 
tun sie beziiglich der benachbarten Walzen optimal ein- 
stellen zu konnen. Diese Einstellung erfordert bei dem 
bekannten Feuchtwerk viel Zeit, da sich die einzelnen 
Einstellvorgange gegenseitig beeinf lussen, die Einstel- 
lung einer Walze also die der anderen wieder verandert. 
Zudem ist der Weg des Feuchtemittelf ilmes zwischen Do- 
sierwalze und Plattenzylinder relativ lang. Eine Ver- 
stellung der Dosierung und damit der Feuchtemittel- 
filmdicke wirkt sich sbmit erst mit einer entsprechen- 
den Zeit ve'rzoge rung auf dem Plattenzylinder aus, was 
ebenfalls die Einstellung erschwert. 

Der Erf in dung liegt somit die Aufagbe zugrunde, das 
Feuchtwerk einer Druckmaschine der eingangs genannten 
Art konstruktiv moglichst einfach und damit kostengun- 
stiger und zudem wesentlich leichter einstellbar zu ge- 
stalten. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafc dadurch geldst, dafc 
die Feuchtauftragswalze und der Plattenzylinder liber 
ein Getriebe miteinander verbunden sind und die Feucht- 
auftragswalze direkt an dem Feuchtduktor ariliegt, der 
mit geringerer Umfangsgeschwindigkeit angetrieben ist, 
als die Feuchtauftragswalze, Das erf indungsgemaBe 
Feuchtwerk kommt also mit nur zwei Walzen aus, wobei 
der Feuchtduktor nunmehr eine Doppelf unktion ubernimmt 
Zum einen hat er die Aufgabe, das Feuchtemittel aus 
dem Feuchtemittelbehalter zu schopfen, zum anderen 
kommt ihm in Zusammenhang mit der Feuchtauftragswalze 
eine Dosierf unktion zu. Die Dosierung wird dabei iiber 
die unterschiedlichen Umf angsgeschwindigkeiten beider 
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Walzen eingestellt, die je nach Geschwindigkeitsdif - 
ferenz fiir ein mehr oder weniger groftes Abquetschen 
iiberf liissigen Feuchtemittels sorgen. Es hat sich dabei 
gezeigt, daft nut der erf indungsgemafcen Konstruktion 
5 trotz Verzichtes auf die Dosierwalze und den Feucht- 
reiber gleiche Qualitat beziiglich des Feuchtemittel- 
auftrages erzielt wird. 

Der konstruktive Aufwand ist jedoch gegeniiber den be- 
lo kannten Vorrichtungen wesentlich geringer, und zwar 
nicht nur wegen des Wegfalls der beiden Walzen, son- 
dern auch wegen der wesentlich einfacher auszubilden- 
den Einrichtungen zum Trennen der Walzen voneinander 
und zu deren Feineinstellung. Beide Einrichtungen kon- 
15 nen namlich auf die Feuchtauf tragswalze beschrankt 

bleiben, wodurch sich zudem auch die Einstellzeit we- 
sentlich verkiirzt. 

Ein weiterer Vorteil des erf indungsgemafcen Feuchtwerkes 
2o ist der kurze Feuchtemittelweg zwischen dem Dosierpunkt 
und dem Plattenzylinder. Anderungen in -der Dosierung, 
die durch Anderungen der Differenz der Umfangsgeschwin- 
digkeiten der beiden Walzen erreicht werden, wirken 
sich somit unmittelbar auf den Feuchtemittelauftrag. 
25 am Plattenzylinder aus, so daB keine Totzeiten mehr 
auftreten. 

In Ausbildung der Erfindung ist vorgesehen, daB das Ge- 
triebe als Reibradgetriebe ausgebildet ist, da derarti- 

3o ge Getriebe einfach und kostengiinstig sowie fiir den vor- 
liegenden Zweck ausreichend sind. Das Reibradgetriebe 
kann dabei aus zumindest an einer, vorzugsweise beiden 
Seiten des Plattenzylinders und der Feuchtauf tragswalze 
angeordneten Reibringen bestehen. In seiner einfachsten, 

35 aber dennoch in der Praxis bewahrten Ausfiihrungsf orm 
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besteht das Reibradgetriebe aus den aufeinander unter 
ReibschluB abrollenden Mantelf lachen von Plattenzylin- 
der und Feuchtauftragswalze. so daE sich ein gesonder- 
tes Getriebe erubrigt. 

In weiterer Ausbildung der Erfindung ist vorgesehen, 
dafc Feuchtauftragswalze und Feuchtduktor derat ange- 
trieben sind, da6 die Differenz ihrer Umf angsgeschwin- 
digkeiten mit zunehmender Drehzahl grofier wird. Bei 
steigender Drehzahl vergro&ert sich somit der Schlupf 
zwischen Feuchtauftragswalze und Feuchtduktor, wodurch 
die Dicke des Feuchtemittelf ilmes auf dem Plattenzylin- 
der abnimmt. Dies ist erwiinscht, da der Feuchtemitterl- 
bedarf des Plattenzylinders bekanntlich mit zunehmen- 
der Drehzahl abnimmt. 

Eine optimale Anpassung an den jeweiligen Feuchtemit- 
telbedarf des Plattenzylinders laBt sich dann erzielen, 
wenn die Differenz der Umf angsgeschwindigkeiten von 
Feuchtauftragswalze und Feuchtduktor einstellbar ist. 
Dies kann beispielsweise dadurch geschehen, dafc der 
Feuchtduktor von einem gesonderten Antriebsmotor mit 
einer Drehzahlsteuerungseinrichtung angetrieben wird, 
wobei es zweckmafcig ist, fur den Antriebsmotor einen 
Gleichstrommotor zu verwenden, da sich diese Mptoren 
durch besonders gute Steuerbarkeit auszeichnen. 

Der Antriebsmotor kann mit einer elektronischen Dreh- 
zahlsteuereinrichtung fur die Vorgabe einer Drehzahl- 
verstellkurve versehen sein. Mit derartigen elektroni- 
schen Drehzahlverstellkurven lassen sich bekanntlich 
auf einfache Weise beliebige Drehzahlverstellkurven 
verwirklichen, so dali eine genaue Anpassung an den je- 
weiligen Feuchtemittelbedarf moglich ist. Dabei ist 
es zweckmafcig, wenn diese Drehzahlsteuereinrichtung 
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noch mit einer Verstelleinrichtung zur Verschiebung der 
Drehzahlverstellkurve kombiniert wird. Auf diese Weise 
kann die Filmdicke des Feuchtemi ttels durch Verschiebung 
der Drehzahlverstellkurve auf hohere oder niedrigere 
5 Werte eingestellt • werden , ohne daft sich die Charakte- 
ristik der Drehzahlverstellkurve selbst andert. 

Fiir besonders hohe Anspriiche sieht die Erfindung ferner 
vor, daft an dem Feuchtduktor in Drehrichtung gesehen vor 

lo der Auftragswalze eine Quetschwalze anliegt. Diese 

Quetschwalze sorgt fiir ein Abquetschen liberf liissigen 
Feuchtemittels und dessen Verteilung auf den Feucht- 
duktor, bevor der Feuchtemittelf ilm einer genauen Do- 
sierung unterworfen wird. Den gleichen Effekt kann man 

15 auch durch ein Rakel erzielen. 

Die Erfindung schlagt ferner vor, daft die Feuchtauf trags- 
walze an Schwenkhebeln angebracht ist, die von dem Plat- 
tenzylinder wegschwenkbar und derart zur Achse des 

2o Feuchtduktors gelagert sind, daft die Feuchtauf tragswal- 
ze beim Wegschwenken vom Plattenzylinder auch vom 
Feuchtduktor abhebt. Bei einer derartigen Ausbildung 
des Abhebemechanismusses geniigt eine Wegschwenkbewegung, 
um eine Trennung samtlicher Walzen herbeizufiihren. Ein 

25 Stillsetzen xand Starten der Druckmaschine ist somit sehr 
einf ach. 

Die Erfindung sieht ferner vor, daft die Druckmaschine 
einen Behalter fiir das Feuchtemittel aufweist, der mit 

3o einer Fiillstandskontrolleinrichtung versehen ist. Sie 
soil in erster Linie dazu dienen, ein Absinken des 
Feuchtemittelspiegels unter einen bestimmten Wert zu 
melden, um ein Trockenlaufen der Walzen und damit iiber- 
maftigen Verschleift zu vermeiden. Dieser Kontrollvorgahg 

35 kann dadurch automatisiert werden. daft die Flillstands- 
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kontrolleinrichtung mit einer Abhebeeinrichtung zum Ab- 
heben der Feuchtauf tragswalze vom Plattenzylinder in 
der Weise verbunden ist, daB bei Unterschreiten eines 
bestimmten Feuchtemittelspiegels die Abhebeeinrichtung 
5 betatigt wird. Alternativ oder in Kombination dazu kann 

die Fiillstandskontrolleinrichtung noch mit dem Antriebs- 
motor in der Weise verbunden werden, dafc der Antriebs- 
motor bei Unterschreiten eines bestimmten Feuchtemittel- 
spiegels ausgeschaltet wird. Hierdurch wird automatisch 
lo ein Trockenlaufen der Walzen verhindert. 

In der Zeichnung ist die Erfindung an Hand eines Ausfiih- 
rungsbeispieles naher veranschaulicht . Sie zeigt das 
Feuchtwerk 1 mit dem dazugehorenderi Plattenzylinder 2 
15 einer Off set-Druckmas chine, deren weitere Teile, bei- 
spielsweise das Farbwerk, der Ubersichtlichkeit halber 
weggelassen sind. 

Das Feuchtwerk 1 kommt im Gegensatz zu den bisher bekann- 
2o ten Feuchtwerken mit im Prinzip zwei Walzen aus, namlich 
dem Feuchtduktor 3 und der Feuchtauf tragswalze 4. Der 
Feuchtduktor 3 weist einen verchromten oder polierten 
Stahlmantel auf und taucht mit seinem unteren Teil in 
das in einem Behalter 5 befindliche Feuchtemittel 6 ein,. 
25 das im wesentlichen. aus Wasser und gegebenenf alls Alko- 
holzusatzen besteht. Die Feuchtauf tragswalze 4 liegt in 
Betriebsstellung einerseits an dem Feuchtduktor 3 und 
andererseits an dem Plattenzylinder 2 an. Sie ist mit 
einem leicht wasserauf nehmenden Gummimantel 7 umgeben. 

3o 

Zusatzlich zu den beiden den Feuchtemittelf ilm transport 
tierenden Walzen ist eine Quetschwalze 8 vprgesehen, 
die auf dem Feuchtduktor 3 zwischen Behalter 5 und 
Feuchtauf tragswalze 4 ablauft. Diesfe Quetschwalze 8 
35 quescht iiberf ltissiges Feuchtemittel 6 weg, so daB fur 
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den weiteren Weg schon ein relativ gleichmafciger und 
diinner Feuchtemi ttelf ilm zur Verfugung steht. 

Die Feuchtauf tragswalze 3 und der Feuchtduktor 4 werden 
unterschiedlich angetrieben. Die Feuchtauf tragswalze 4 
ist uber ein Getriebe mit dem Plattenzylinder 2 gekup- 
pelt. Dieses strichpunktiert angedeutete Getriebe be- 
steht aus einem hier nicht gezeigten Zahnrad an dem 
Plattenzylinder 2, das dessen Durchmesser aufweist, ei- 
nem Zwischenzahnrad 9 4 einem Antriebszahnrad lo sowie 
einem ebenfalls nicht sichtbaren Zahnrad auf der 
Feuchtauf tragswalze 4, das deren Durchmesser hat. Die 
Drehrichtungen sind durch Pfeile gekennzeichnet . Die 
Getriebeverbindung vermeidet jeglichen Schlupf zwischen 
Plattenzylinder 2 und Feuchtauf tragswalze 4, so daft 
kein Verschleifc an den empf indlichen Druckplatten des 
Plattenzylinders 2 auftreten kann. 

Das Getriebe kann jedoch auch entf alien, so dafc der An- 
trieb der Feuchtauf tragswalze 4 lediglich durch Reib- 
schluB zwischen deren Gummimantel 7 und dem Mantel des 
Plattenzylinders 2 erfolgt. Zusatzlich konnen erforder- 
lichenfalls an den Seiten von Feuchtauf tragswalze 4 und 
dem Plattenzylinder 2 Reibringe angeordnet sein. 

Der Feuchtduktor 3 hat in dem gezeigten Beispiel 
einen Antrieb, der von dem der Feuchtauf tragswalze 4 
unabhangig ist. Hierzu dient ein Getriebemotor 11 , 
der uber eine Kette 12 und Kettenrader 13, 14 den 
Feuchtduktor 3 antreibt. An die Stelle des separa- 
ten Antriebes mit dem Getriebemotor 11 kann auch 
ein Antrieb vom Hauptmotor uber ein P. I . V. -Getriebe 
tret en. 



Der Getriebemotor 11 ist mit einer hier nicht naher 
dargestellten elektronischen Drehzahlsteuereinrich- 
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tung versehen, wie sie in verschiedenen Ausfuhrun- 
gen bekannt ist- Diese Drehzahlsteuereinrichtung 
ist so eingestellt, daB die Umf angsgeschwindigkeit 
des Feuchtduktors immer etwas langsamer als die der 
5 Feuchtauftragswalze 4 ist. Hierdurch entsteht zwi- 
schen beiden Walzen ein definierter Schlupf, wo- 
durch von dem Feuchtduktor 3 xiberf lussiges Feuchte- 
mittel weggequetscht wird, so daB auf die Feucht- 
auftragswalze lediglich ein dunner, fur die Befeuch- 
lo tung des Plattenzylinders 2 jedoch ausreichender 
Feuchtemittelf ilm ubertragen wird. Die Dicke die- 
ses Feuchtemittelf ilmes ist dabei abhangig von der 
Differenz der Umf angsgeschwindigkeiten von Feucht- 
duktor 3 und Feuchtauftragswalze 4. 

15 

Die Drehzalsteuereinrichtung sorgt dafiir, daB sich 
zu jeder Drehzahl des Plattenzylinders 2 und damit 
der Feuchtauftragswalze eine entsprecheiide Drehzahl 
des Feucht-J.duktors 3 einstellt. Hierzu kann der Dreh- 

2o zahlsteuereinrichtung eine bestimmte Drehzahlverstell- 
kurve eingegeben sein, sei es elektromechanisch oder 
durch entsprechende Programmierung eines Mikropro- 
zessors oder dergleichen, wobei die jeweilige, bei- 
spielsweise iiber einen Tachogenerator abgetastete 

25 Drehzahl als Fuhrungsgrofce fiir die Feuchtauftrags- 
walze 4 dient. 

Die Drehzahlverstellkurve ist dabei so gestaltet, daB 
mit zunehmender Drehzahl der Feuchtauftragswalze 4 

3o bzw. des Plattenzylinders 2 und damit zunehmender 
Druckgeschwindigkeit der Schlupf zwischen den bei- 
den Walzen immer groBer wird, so daB sich die Dicke 
des Feuchtemittelf ilmes zu hoheren Drehzahlen hin 
immer mehr verringert. Damit wird dem bekannten Um- 

35 stand Rechnung getragen, daB der Feuchtemittelbe- 

darf fiir das Drucken mit zunehmender Plattenzylinder- 
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drehzahl immer kleiner wird. Mit der Drehzahlsteuer- 
einrichtung laftt sich somit eine optimale Anpassung 
an den jeweiligen Feuchtemittelbedarf erzielen. 

5 Diese Anpassung laftt sich noch dadurch verbessern, 
daft zusatzlich eine Verstelleinrichtung, beispiels- 
weise ein Potentiometer, vorgeseben wird, roit der 
sich die Drehzahlverstellkurve als ganzes je nacb 
Bedarf zu niedrigeren oder hoheren Werte parallel- 

lo verschieben laftt, obne daft sich bierdurch der Ver- 

lauf der Kurve selbst andert. Auf diese Weise lassen 
sich verscbiedene Feuchtemittelf ilmdicken bei einer 
Plattenzylinderdrehzahl verwirklichen, obne daft sich 
die Verstellcbarakteristik der Drebzablsteuereinrich- 

15 tung andert. 

Fur den Stillstand der Druckmaschinen oder bei Sto- 
rungen ist es erf orderlich, daft sich Feucbtduktor 3, 
Feuchtauf tragswalze 4 und Plattenzylinder 2 vonein- 

2o ander trennen lassen, damit keine Beschadigungen ent- 
stehen. Dies laftt sich bei dem gezeigten Feucht- 
werk 1 auf einfache Weise dadurch verwirklichen, 
daft die Feuchtauf tragswalze 4 derart verschwenkt 
wird, daft eine gleichzeitige Trennung sowohl von 

25 dem Feucbtduktor 3 als auch von dem Plattenzylin- 
der 2 erfolgt. Hierzu ist die Feuchtauf tragswalze 4 
an den freien Enden zweier Sctawenkhebel 15 aufge- 
hangt, die ihrerseits urn ein Festlager 16 in Rich- 
tung des Pfeiles A schwenkbar sind. Dieses Festla- 

3o ger 16 ist gegeniiber der Acbse 17 des Feuchtduktors 3 
versetzt angeordnet, so daft eine Schwenkbewegung 
in Richtung vom Plattenzylinder 2 weg gleichzei- 
tig ein Abheben vom Feucbtduktor 3 zur Folge hat. 

35 Das Festlager 16 liegt dariiberhinaus genau in der 
Achse des Antriebszahnrades lo. Dies bewirkt. 
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daft die Feuchtauf tragswalze 4 auch nach dem Abheben 
weiter mit dem Getriebe in Eingriff bleibt, also mit 
derselben Umf angsgeschwindigkeit wie der Plattenzy- 
linder 2 weiterlauft. Auf diese Weise kann beim 
Wiederanlegen der Feuchtauf tragswalze 4 an den Plat- 
tenzylinder 2 kein Schlupf auftreten. 

Die Verschwenkung kann dabei iiber hier nicht naher 
dargestellte Hydraulik- oder Pneumatikzylinder er- 
folgen. Diese konnen mit einer ebenfalls nicht ge- 
zeigten Fiillstandskontrolleinrichtung am Behalter 6 
gekoppelt sein, urn ein Abheben der Feuchtauf tragswal- 
ze 4 zu bewirken, wenn der Feuchtemittelstand unter 
einem bestimmten Wert sinkt, so daft die Gefahr des 
Trockenlauf ens besteht. Auf diese Weise werden Be- 
schadigungen aufgrund des Schlupfes zwischen Feucht- 
duktor 3 und Feuchtauf tragswalze 4 vermieden. 

Mit der Schwenkhebelaufhangung der Feuchtauf trags- 
walze 4 kann zudem der Anlauf vorgang der Druckmaschi- 
ne wesentlich vereinfacht werden. Hierzu wird, nach- 
dem alle Walzen in Bewegung gesetzt worden sind, die 
abgehobene Feuchtauf tragswalze 4 zunachst nur soweit 
in Richtung auf den Plattenzylinder 2 und den Feucht- 
duktor 3 geschwenkt, bis sie gerade Kontakt mit dem 
vergleichsweise dicken Feuchtemittelsf ilm auf dem 
Feuchtduktor 3 hat. Da bei dieser Stellung' die 
Quetschwirkung zwischen Feuchtduktor 3 und Feucht- 
auf tragswalze 4 relativ gering ist, gelangt ein dik- 
ker Feuchtemittelf ilm auf die Feuchtauf tragswalze 4 
und damit auf den Plattenzylinder 2, so daft letzterer 
schnell und intensiv befeuchtet wird. Auf diese Wei- 
se kann das Vorfeuchten des Plattenzylinders 2 von 
Hand entfallen. Nach der Befeuchtung kann die Feucht- 
auf tragswalze 4 in die Endstellung mit fester Anlage 
auf den Plattenzylinder 2 und dem Feuchtduktor 3 ge- 
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bracht werden, so da& nur noch der fur den Druck- 
vorgang gerade erf orderliche Feuchtemittelf ilm 
iibertragen wird. 
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Automation fur grafische Technik A.G. 
Grunstr. 32, D-4oo5 Meerbusch 1 



Druckmas chine, insbesondere Of fset-Druckmas chine 

5 

1 

Anspriiche : 

1. Druckmas chine, insbesondere Of fset-Druckmas chine, 
lo mit einem Feuchtwerk zum Auftragen eines Feuchte- 

mittelf ilmes auf den Druckplatten eines Plattenzy- 
linders, wobei das Feuchtwerk einen in das Feuchte- 
mittel eintauchenden Feuchtduktor und eine auf dem 
Plattenzylinder abrollende Feuchtauf tragswalze auf- 

15 weist, dadurch gekennzeichnet, daft die Feuchtauf - 

tragswalze (4) und der Plattenzylinder (2) iib&r 
ein Getriebe miteinander verbunden sind und die 
Feuchtauf tragswalze (4) direkt an dem Feuchtduk- 
tor (3) anliegt, der mit geringerer Umf angsgeschwin- 

2o digkeit angetrieben ist als die Feuchtauf tragswalze (4). 

2. Druckmas chine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daft das Getriebe als Reibradgetriebe ausge- 
bildet ist. 

25 
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3. Druckmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daft das Reibradgetriebe aus zumindest an einer, 
vorzugsweise beiden Seiten des Plattenzylinders und 
der Feuchtauftragswalze angeordneten Reibringen be- 

5 steht. 

4. Druckmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daft das Reibradgetriebe aus den miteinander 
unter Reibschluft abrollenden Mantelf lachen von Plat- 

lo tenzylinder und Feuchtauftragswalze besteht. 

5. Druckmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet , daft Feuchtauftragswalze (4) 
und Feuchtduktor (3) derart angetrieben sind, daft 

15 die Differenz ihrer Umf angsgeschwindigkeiten mit 

zunehmender Drehzahl grofter wird. 

6. Druckmaschine nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, daft die Differenz der Umf angsgeschwindigkeiten 

2o von Feuchtauftragswalze (4) und Feuchtduktor (3) 

einstellbar ist. 

7. Druckmaschine nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, daft der Feuchtduktor (3) von einem Antriebs- 

25 motor (11) mit einer Drehzahlsteuereinrichtung an- 

getrieben ist. 

8- Druckmaschine nach Anspruch 7 , dadurch gekennzeich- 
net, daft der Antriebsmotor (11) mit einer elektro- 
3o nischen Drehzahlsteuereinrichtung fiir die Vorgabe 

einer Drehzahlverstellkurve versehen ist. 
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9. Druckmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 8', da- 
durch gekennzeichnet, daft an dem Feuchtduktor (3) 
in Drehrichtung gesehen vor der Feuchtauftragswalze (4) 
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eine Quetschwalze (8) und/oder ein Rake] anliegt. 

10. Druckmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Feuchtauf tragswalze 

5 (4) an Schwenkhebeln (15) angebracbt ist, die von 

dem Plattenzylinder (2) wegschwenkbar und die der- 
art zur Achse (17) des Feuchtduktors (3) gelagert 
sind, dafc die Feuchtauf tragswalze (4) beim Weg- 
schwenken vom Plattenzylinder (2) auch von dem 
lo Feuchtduktor (3) abhebt. 

11. Druckmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis lo, 
gekennzeichnet durch einen Behalter (5) fur das 
Feuchtemittel (6), der mit einer Fiillstandskontroll- 

15 einrichtung versehen ist'und miteiner Abhebeeinrich- 

tung zum Abheben der Feuchtauf tragswalze (4) vom 
Plattenzylinder (2) in der Weise verbunden ist, 
dafc bei Unterschreiten eines bestimmten Feuchte- 
mittelspiegels die Abhebeeinrichtung betatigt wird. 

2o 

12. Druckmaschine nach den Anspriiche 1 bis lo, dadurch 
gekennzeichnet, daft die Fiillstandskontrolleinrich- 
tung mit dem Antriebsmotor (11) in der Weise verbun- 
den ist, daft der Antriebsmotor (11) bei Unterschrei- 
ten eines bestimmten Feuchtemittelspiegels ausge- 

25 schaltet wird. 
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